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APENDICE E.6

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD CON LOS REQUISITOS REGLAMENTARIOS DE UN TIPO| CERTIFICADO N.°
DE PARA EL TRANSPORTE DE MERCANCIAS
PELIGROSAS POR CARRETERA

NUMERO DE CONTRASENA DE TIPO: ....ouuititeteieiieieieieiee ettt s sttt es s senes
ORGANISMO DE CONTROL: ... et s s e e s e e s e e e e b s e s r e e e sne e e neeeaneas
TIPO DE VEHICULO: |
EMPRESA FABRICANTE:

(o1 = = g =107 X o1 (] N AR
I L R PRRRR
1Y F= T o= R 1Y (o Yo L= [ 1
Volumen total en M3 .....ooooeoeeeeeeeeeeee e Presion de Servicio €N bar: .........eeoviviieii i

CODIGO DE CISTERNA, VEHICULO BATERIA O C.G.E.M.
MATERIA QUE PUEDE TRANSPORTARSE: (se recogen mas materias en anexo a este documento)
N.° ONU Clase Grupo de embalaje Designacién oficial de transporte

....................... (el equipo de transporte)...............ccccveeeeeeeee.cumple - con  las  siguientes  disposiciones especiales
relativas a la construccion (TC), a los equipos (TE) y de aprobacion de tipo (TA).

Estudiado el proyecto correspondiente a la cisterna, vehiculo bateria o C.G.E.M arriba referenciado y vista la
reglamentacion correspondiente, y especialmente el ADR y Normas de Construccion y Ensayo de cisternas, actualmente
en vigor, este organismo de control CERTIFICA que este tipo cisterna, vehiculo bateria o C.G.E.M. cumple con la
reglamentacion vigente para su aprobacion.

El Proyecto presentado, visado por el Colegio Oficial de ..........ccccueeviiiniiiiennnnnn. , CON €l NUMENO ....covviiiiiiiiii e
defecha......ccccccoviciiiiiiiii, , consta de la documentacion siguiente, la cual ha sido sellada por este organismo:

[0 Memoria con calculos justificativos.

O Equipos de servicios y estructurales.

O Proceso de Fabricacion y Procedimiento de Soldadura.
O Materias o grupos de materias autorizadas.

O Planos n.°

Anejo a este certificado, con el nimero de Contrasefia de Tipo y sellados por este organismo estan:

Ficha técnica de la cisterna, vehiculo bateria o CGEM o Plano General n.°:

Documento H (INFORME DE INSPECCION PARA HOMOLOGACION).

Documento de Clase (INSPECCION ESPECIFICA PARA LA CLASE 2 (Apéndice 3.8 - clase 2) O PARA LAS
CLASES 3 a 9 (Apéndice 3.8 - clases 3 a 9)).

Relacion de variaciones que se admiten en la cisterna, vehiculo bateria o CGEM que se construyan en serie en
conformidad con este tipo y con lo que permite el ADR en su apartado 6.8.2.3.1.

O oOoo

EL DIRECTOR TECNICO DEL ORGANISMO DE CONTROL

OBSERVACIONES

1. Las caracteristicas de construccion de las cisternas, vehiculo bateria o CGEM que se fabriquen, corresponderan con
las que figuran en este certificado, sus anexos y proyecto referenciado.

2. La conformidad de la produccién se comprobara por el procedimiento establecido en la reglamentacion vigente.

3. Este certificado perdera su validez si se comprueba que las caracteristicas de produccion no coinciden con las del
tipo aprobado.

4. Solamente se podran transportar las materias que no sean susceptibles de reaccionar peligrosamente con los
materiales del depdsito, las juntas, los equipamientos y los revestimientos protectores, si fuera aplicable.

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.7

DOCUMENTO DE INSPECCION PARA APROBACION DE TIPO DE CISTERNA, VEHICULO-
BATERIA O C.G.EM H

Este documento se complementa con los documentos de Clase

A) Datos del organismo de control

Cddigo del organismo de control | | Fecha del informe |

Numero de Acta/Informe | |

B) Datos del fabricante

N.° Fabricante] |  Sucursal |
Fabricante (Nombre completo):

Direccién completa de la fabrica:

C) Datos de la cisterna, vehiculo-bateria o C.G.E.M.:
Tipo | Denominacion del tipo: | |
Plano general: | |
NGmero Aprobacién de Tipo: | |

|

Fecha de Aprobacién de Tipo: |

D) Caracteristicas técnicas

Presién de calculo Presion de prueba P. Maxima servicio P. Llenado/vaciado P. estatica
bar bar bar bar bar
Material de la envolvente: | |  Denominacion material: | |
Carga de rotura (Rm)|[ | N/mm? Lineaeldstico(Re):[____ | Alargamiento[ |

Temperatura de disefiol__] °C.  Coeficiente de soldadura|:| Aislamiento térmico: |:| Camara de vacio:|:|
Diametro equivalente: |:| mm. Forma envolvente:: Vol. méx. de la cisterna: | |
Compartimentos Vol. < 5.000 I. Vol. del mayor compartimento: |:| Radio Max. Curvatura: |:| mm.
Espesores minimos: Virolas Fondos Mamparos Rompeolas

17 om ] wom [ ] mom [ ] mm

Espesores calculados segur[______ | Cddigo de disefio/Norma técnica:| |

Cédigo del vagon-cisterna segun el apartado 4.3.3.1 0 4.3.4.1 del ADR] |
Se adjunta Proyecto: [ | Planos: []

Solamente se podran transportar las materias que no sean susceptibles de reaccionar peligrosamente con los
materiales del deposito, las juntas, los equipamientos y los revestimientos protectores (si fuera aplicable)

.................................................. , certifica que el proyecto de la cisterna, vehiculo-bateria y C.G.E.M anteriormente
indicados, cumple con lo especificado en el ADR y este real decreto, y Normas de Construccién y Ensayos de Cisternas
S/0.M de 20.09.1985 y modificaciones posteriores en lo que no contradigan el ADR.

EL FABRICANTE EL ORGANISMO CONTROL

Sello, Fecha y Firma Sello, Fecha y Firma

cve: BOE-A-2014-2110
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DOCUMENTO DE INSPECCION PARA APROBACION DE TIPO H
Este documento se complementa con los documentos de Clase A1l
El informe corresponde a:
Organismo de control: Numero de Acta/Informe:
(s) (n)
E Requerimiento de caracter general de construccion de las cisternas, vehiculo-
bateria, o CGEM.
6.8.2.1.18 Los depdsitos cumplen los espesores minimos establecidos en el ADR. a a
Se cumple lo dispuesto en el ADR respecto al disefio de los depdsitos y los
6.8.2.1.26 revestimientos de proteccion no metalicos, interiores en cuanto al peligro de 4 Q4

inflamacion debido a cargas electroestaticas.

Existe una toma de tierra claramente identificada y capaz de ser conectada
eléctricamente.

6.8.2.2.1 Se cumplen las prescripciones del ADR en equipos de la cisterna.
6.8.2.2.4 El depésito y sus compartimentos tienen aberturas de inspeccion.

6.822.9 Se cumple lo prescrito en el ADR respecto a las piezas mdviles que pueden
"7 entrar en contacto.

6.8.2.5.1 La cisterna dispone de una placa con los datos preceptivos grabados.

Las cisternas llevan las inscripciones prescritas en el ADR, sobre cada uno de
6.8.2.5.2 .
los lados de la cisterna.
Las cisternas llevan las marcas indicadas en el ADR y en las lenguas
establecidas.

6.8.2.1.27

6.8.4.¢)

F Requerimientos particulares que deben cumplir las cisternas para ser
autorizadas a transportar ciertas materias de la Clase 2.

6.8.3.1a

6.8.3.1.5

6.8.3.2.1 Las tuberias de vaciado en lo que se refiere a sus cierres, se cumple.
Los orificios para el llenado y vaciado en lo que afecta a los dispositivos
6.8.3.2.3. i
internos de seguridad, se cumple.
Se cumple lo establecido para los dispositivos internos de obturacion en
orificios con diametro nominal superior a 1,5 mm.
6.8.3.2.9 Las valvulas de seguridad y dispositivos de descomprension en cuanto al
a 13 numero y caracteristicas son las adecuadas segun ADR.
G Requerimientos particulares que deben cumplir los vehiculos-bateria y los
CGEM.
Los equipos de servicio y las tuberias colectoras de los vehiculos-bateria y
C.G.E.M en lo que se refiere al disefio, materiales y uniones y colocacién
cumplen el ADR.
Los obturadores, valvulas de seguridad, valvulas de cierre y otros accesorios en
6.8.3.2.20 N ; . f
8 lo que se refiere a su montaje en los vehiculos-bateria y CGEM o en las
tuberias colectoras, cumplen el ADR.
H Otros requerimientos de control y pruebas y marcado para las cisternas.

La determinacion de la capacidad de los depdsitos en relacién con el método
6.8.3.4.4 L, )
de medicién y los errores de medida.

Los dispositivos cumplen los requerimientos del ADR.

6.8.3.24

6.8.3.2.18
6.8.3.2.19

6.8.3.5.1E] marcado en lo que afecta a las placas, paneles, inscripciones

6 883 58 complementarias e indicaciones especificas, cumplen con el ADR.

O O 0000 O
0O 0O 000D O

O 0O O 00
O 0O 0O 0 O

a
a
a
a o

cve: BOE-A-2014-2110
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. . H
DOCUMENTO DE INSPECCION PARA APROBACION DE TIPO
A2
El informe corresponde a:
Organismo de control: Numero de Acta/Informe:
(s) (n)
| Disposiciones especiales que deben cumplir las cisternas, para ser autorizadas
a transportar ciertas materias.
6.8.4.3) Disposiciones especiales sobre construccion establecidos en los cddigos TCx
"""/ del apartado 6.8.4.a del ADR.
TC1 Los materiales y la construccién cumplen las prescripciones del apartado 6.8.5. U U
Depésitos y equipos estan construidos en aluminio de pureza minima del
TC2 99,5% y los espesores son adecuados o en un acero apropiado no susceptible 1 U
de provocar la descomposicion del perdxido de hidrégeno.
TC3 Los depositos estén construidos en acero austenitico (inoxidable). a d
El material del depdsito no es atacado por el acido cloroacético (UN 3250) o
TC4 lleva un revestimiento de esmalte o un revestimiento protector equivalente 1O O
adecuado.
Los depésitos llevan un revestimiento de plomo de, al menos, 5 mm de espesor
TC5 o . a d
o un revestimiento equivalente.
Depdsitos y equipos estan construidos en aluminio de pureza minima del
TC6 o a d
99,5% y los espesores son adecuados.
TC7 El espesor minimo efectivo de las paredes del depdsito es de menos 3 mm. a a

cve: BOE-A-2014-2110
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. . H
DOCUMENTO DE INSPECCION PARA APROBACION DE TIPO
A3
El informe corresponde a:
Organismo de control: Numero de Acta/lnforme:
(s) (n)
J Disposiciones especiales, de Equipos, de aprobacion y de marcado.
6.8.4b.) Disposiciones especiales sobre equipos, establecidos en los cddigos TEx del o o
"7 7/ apartado 6.8.4.b) del ADR.
Las cisternas cumplen las disposiciones especiales (cédigo TEx) del apartado o o
6.8.4. b) del ADR, que les son aplicables.
6.8.4 c) Disposiciones especiales sobre la aprobacion, establecidos en los cddigos TAx
e del apartado 6.8.4.c) del ADR.
TA1 Los vehiculos-cisterna no van a ser aprobados para transportar materias o o
organicas.
TA2 Estas materias podran transportarse en cisternas, en las condiciones fijadas en o o
la disposicion especial TA2 del apartado 6.8.4.c) del ADR.
TA3 Esta materia no puede ser transportada mas que en cisternas que tengan un o o
cédigo LGAV o SGAV; la jerarquia del 4.3.4.1.2 no es aplicable.
TA4 Los procedimientos para la evolucion de la conformidad y el control periddico o o
cumplen lo dispuesto en TA4 del ADR.
6.8.4. e) Disposiciones especiales relativas al marcado.
™A1 La cisterna lleva la indicacion “No abrir durante el transporte. Susceptible de o o
inflamacion espontanea”.
La cisterna lleva la indicaciéon “No abrir durante el transporte. Produce gases
™2 . ” a a
inflamables al contacto con el agua”.
El vagon-cisterna lleva marcada la denominacion oficial de transporte de las
TM3 - . L o . a a
materias autorizadas y la masa maxima admisible de carga de la cisterna en kg.
La cisterna lleva inscrita la denominacion quimica con la concentracion aprobada
T™4 . s a a
de la materia en cuestion.
La cisterna lleva inscrita la fecha (mes, afio) de la ultima inspeccion del estado
™5 .~ oy a a
interior del depésito.
La banda naranja, de acuerdo con la seccién 5.3.5 debe ser colocada sobre las
TM6 ) ] . a a
cisternas y vehiculo-bateria.
TM7  Esta inscrito el trébol esquematizado que figura en 5.2.1.7.6. a a

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.8

DOCUMENTOS DE CLASE

INSPECCION ESPECIFICA PARA LA CLASE 2
Comprobacion del codigo de la cisterna, vehiculo-bateria y CGEM C2
(tachese lo que no proceda)
Organismo de control: Numero de Acta/lnforme:

El informe corresponde a:

C e O
. : . . P O

Parte 1 | Tipo de cisterna, vehiculo-bateria y CGEM
R O

Parte 2 | Presion de calculo.

(presién minima de prueba segun
tabla 4.3.3.2.5)

B s |

C e O
Parte 3 | Aberturas (6.8.2.2 'y 6.8.3.2)

D e |

Parte 4 | Valvula de seguridad o dispositivos de seguridad

(marcar con X lo que proceda)

Cadigo de la cisterna resultante:

Otros cddigos de cisterna autorizados para las materias bajo dicho cédigo segun ADR (ver apartado
4.3.3.1.2)

NOTA: Estos codigos de cisterna no tienen en cuenta las eventuales disposiciones especiales (ver
4.3.5y 6.8.4) para cada rubrica de la columna 13 de la tabla A del capitulo 3.2.

cve: BOE-A-2014-2110
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INSPECCION ESPECIFICA PARA LAS CLASES3A9

Comprobacion del Codigo de las cisternas o vehiculos-bateria
(tachese lo que no proceda).

CLASES3 A9

Parte 1 | Tipo de cisterna, vehiculo-bateria.

(marcar con X lo que proceda)

G. Presion minima de calculo ..... O

Parte 2 | Presion de calculo , .
Segun las prescripciones generales

del 6.8.2.1.14 6 1,5, 2,65, 4, 10, 15

6 21 bar.
A e |
B e O
Parte 3 |Aberturas (6.8.2.2.2) c O
D e |

V O

F o O

Parte 4 |Valvula de seguridad y dispositivos de seguridad. N 0O
[ R O

Codigo de la Cisterna reSUANTE ... ... e e

Otros codigos de cisterna autorizados para las materias bajo dicho cdédigo segun ADR: (ver
apartado 4.3.4.1.2)

NOTA 1. Ciertas materias y ciertos grupos de materias no estan incluidas en esta aproximacion
racionalizada, ver apartado 4.3.4.1.3.

NOTA 2. Estos Cddigos de cisterna no tienen en cuenta las eventuales disposiciones especiales
(ver 4.3.5y 6.8.4) para cada rubrica de la columna 13 de la tabla A del capitulo 3.2.

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.9
ACTA DE CONFORMIDAD DE LAS UNIONES SOLDADAS DE UNA CISTERNA, VEHICULO-BATERIA, CGEM
(Tachese lo que no proceda)

N[ ag T rele [= = Tox = O TP P PP PPT PPN
(@] 7oF=T o 170 o T [N 7] o] (o] APPSR

Fechas de inspeccion: de ..o = TN
Direccion completa del lugar de 12 INSPECCION: ..o ittt e e e e e e e e e e e e e e s aeeeaaeeaannes

Empresa fabricante de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda)

— NOMDBIE COMPIELO: ...ttt ettt e e ettt e e e eh bt e e e sab et e e e bt e ebe e e e smbeeeesbaeeeeanbeeeeane

Identificacion de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda).

— NUMero de contrasela de tiP0: .......cooiiii ittt e e e et e e e e et eeaeaaaeaaaeaaaaae e e na——a—arararnranraaae
e 1 o1 T RRTRURPPRPRPPIR
e 2= 1 o= T SRSPRPPIR
e 172070 L1 o LSRRI
— NUMEI0 de fabriCaCION: ... ettt e te s e aeaeeeeeeeeeeeeeesaansnsanasasssananansnsnnnnes
— Fecha de fabriCaCiOn: ...ttt — e e e e e e e aa—a————————————————_
— VOIUMEN L0181 BN M2 .ottt e et e e e et et e e e et et e e e eeeeeees s eeeeee et s e eeees et s e e eesseseeees
— Presién de servicio en kg/cm2 TP P PP UTPP PP
0o Lo oo TN e (=0 [E=T=T oo PP PP PTPRP

Efectuadas las inspecciones interior y exterior de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM, asi como los ensayos
destructivos y no destructivos prescritos, tanto por el Cédigo de disefio como por el ADR, se considera que la
ejecucion de las soldaduras es CONFORME/NO CONFORME con la reglamentacion vigente.

Anejos a este acta se encuentran:

Informe radiograficon.% ...............cccuvnee.
Croquis radiografico n.% ..........cccccceeeeeens

EL ORGANISMO DE CONTROL

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.10

ACTA DE CONFORMIDAD DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA (::ONSTRUCCION DE UNA CISTERNA,
VEHICULO-BATERIA O CGEM PARA EL TRANSPORTE DE MERCANCIAS PELIGROSAS POR CARRETERA

(Tachese lo que no proceda)

T8 g LY o R e [= = o - PP PR
(@) or=T a1 T aqTo T SN oTo] o] 1 (o] A RSP PSPRRN

Fechas de inspeccion: de.........coooeiiiiiiiiciie e = R
Direccion completa del lugar de 12 INSPECCION: ......coi it e e ree e e e e e re e e e e e e e nnnee

Empresa fabricante de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda):

i) 01181 0 (=30 07 o] 1=Y (o TS

Identificacion de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda):

— NUMero de CoNtrasena de tIPO: ....cooiiiiiiiiiie et e e et e et e e et e e e st e e e bee e e e nnre e e e enaeas
i o1 TP PO O PPPP PP
e 2= (o= SRR
e 17207 L1 o SRS
— NUMEIO € TADIICACION: ...ttt e e e e e ee e e e e e e e e eeeeaeeeeeeeeeaeaeieseaaaaaannnnns
il a1 AT e (S0 =] o]y To%=Tod o] o SR REPR
— VOIUMEN 081 BN M2 ..ottt e et e e et e s et et e eeee et e seeeee et e e et es et s s e eessenenees
— Presion de servicio en kg/cm2 L oo eeeeeeeeieeeeeeeeeessssssssssssseteseseeee—e—e—e————e——rtettaetatataaaaaaaaaaaaaaaaaaaaeaeaaaeaeaaaaann

Identificados los materiales utilizados en la construccion la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM. arriba referenciado,
comprobados los certificados de calidad emitidos por su fabricante, comprobada la validez del material respecto a
la definida en el proyecto, obtenidas las probetas necesarias para someterlas a los correspondientes ensayos de
traccion y verificado el traslado de marca a las distintas chapas, se considera que dichos materiales son
APTOS/NO APTOS® para la construccion de dicha cisterna.

Anejos a este acta se encuentran:

Acta de ensayos de traccion de probetas n.°.........cooociii.
Croquis de situacion de las placas n.° ......................

EL ORGANISMO DE CONTROL

cve: BOE-A-2014-2110

5 Tachese lo que no proceda.
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APENDICE E.11

ACTA DE CONFORMIDAD CON EL TIPO DE........ ettt
PARA EL TRANSPORTE DE MERCANCIAS PELIGROSAS POR CARRETERA
1 = T N TR
L@ 1o =T o117 Lo T =T 7] o £ (o] PSSR
Fechas de inspeccion: de........ccoeeeveeiiiiciiiiie e = [T U PPRTRR
Caodigo postal del lugar de 18 INSPECCION: ...ttt et e e e e e e st e e e e e e s neeeeeeensseeeeeeeaannnseeeeaeeaaanne

TIPO DE VEHICULO: ]

Fabricante de la cisterna, vehiculo-bateria o C.G.E.M.:

Nombre completo:
Domicilio social:

Empresa propietaria de la cisterna, vehiculo-bateria o C.G.E.M.:

Nombre completo:
Domicilio social:

Identificacion de la cisterna o vehiculo-bateria:

T8 g LY o R e TR oTo] a1 dir= TST=T o F= 10 L= (] o o L
1] Lo OO
Y= o7 R /oY L1 o R
NuUmero de fabricacion:............cccocceve i, Fecha de fabricacion: ..........cccccoeveciiieeie e
Volumen total €N M> ... Presidon de servicioenbar: .............cooooeieiiiiiccc,

Vehiculo portador (excepto contenedores cisterna y CGEM):

NUmero de bastidor: ... N.ode matricula:.......cooocieieiee e
Contrasena HOM.: ... Y SRR
=T o= SO SRTRR
Nombre completo del fabriCante: ... ... ... ettt e e e e e e e e e e e et ee e ee e e e e e aaannnneeeaeeeaannes
L7 =TT RSP SUSRRRR
CODIGO DE LA CISTERNA, VEHICULO-BATERIAY CGEM: .....ooiiececeeee oo
MATERIA QUE PUEDE TRANSPORTARSE: (se recogen mas materias en anexo a este documento)
N.° ONU Clase Grupo de embalaje Designacién oficial de transporte

.............................. El Equipo de Transporte .........ccccceveeiiiiiiiieieie et CUMIPIE. cON 1@s siguientes

disposiciones especiales relativas a la construccion (TC), a los equipos (TE) y a la aprobacion de tipo (TA).

cve: BOE-A-2014-2110
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Efectuada la inspeccion de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM anteriormente descrito durante el proceso de
fabricacion, asi como su montaje sobre el vehiculo portador y comprobadas las caracteristicas técnicas de ambos
por el inspector de este organismo en el lugar y fechas que constan anteriormente, de conformidad con lo
establecido en la reglamentacién vigente, se encuentra que la cisterna es CONFORME/NO CONFORME con el
tipo, cuya contrasefia esta registrada en el Centro Directivo competente en materia de Seguridad Industrial del
Ministerio de Industria, Energia y Turismo, con el numero que figura anteriormente, igualmente el montaje de la
cisterna, vehiculo-bateria o CGEM sobre el vehiculo portador, como las caracteristicas técnicas de dicho vehiculo
son CONFORMES/NO CONFORMES con la reglamentacion vigente.

Igualmente han sido comprobados los siguientes documentos, que se consideran satisfactorios:

— Acta de conformidad de las uniones soldadas N.%: ........cccceiiiiiriiiiee e
— INfOorme radiografiCo N.O: .. .. . it e e
— Croquis radiografiCO N.0: ...ttt e et e e e e et e e e e e e re e e e e aeeeaeeeana
— Acta de conformidad de 10s materiales N.0: .........oooiiiiiiiiii e
— Croquis de situacion de 1as Placas N.0:... ..o e e e
— Resultados de ensayo sobre testigos de produccion N.%: ...
— Acta de prueba de estanqueidad N.% ..........ooo i
— Acta de prueba de presion hidrAuUliCa: ...........oceueiiiiie e e e e enee
S L €= T P PP EP U UOUPPRRR
— OrganiSmMO d& CONIIOL: ......cceiiiiiieiee et e e e e e e e e e e e et e e e e e e aeabeaeeeeeesanatareeeaeeareaaeaaanns
— Acta de prueba VOIUMEIIICA N0 . e e e e e e e e e e e e e aaaaaaaaaeaeeeanans
— Certificado de calibracion de valvulas de seguridad y prueba de valvulas de aireacion n.%..........

Por todo lo anterior, se considera que es apto para el transporte de mercancias peligrosas por carretera de las
materias anteriormente referenciadas.

Anejos a este acta con el nimero de contrasefia de tipo y nimero de fabricacién y sellados por este organismo
estan:

— Documento H (DOCUMENTO DE INSPECCION PARA APROBACION DE TIPO).

— Documento de Comprobacién de Inspeccion Inicial o Periédica (hojas G)

— Documentos V1 y V2 y Acta de cumplimiento Reglamentaria.

— Documentos de Clase (INSPECCION ESPECIFICA PARA LA CLASE 2 6 PARA LAS CLASES 3 a 9.
— Ficha técnica o Plano General n.°:

EL ORGANISMO DE CONTROL

Fdo: Fdo:
Nombre del Inspector: EL DIRECTOR TECNICO DEL
ORGANISMO DE CONTROL

OBSERVACIONES:

1. Este acta, junto con sus anexos, se extiende por cuadruplicado por el organismo de control que ha realizado la
inspecciodn inicial. Si el acta es favorable, uno de los ejemplares sera archivado por el organismo de control; otro
sera remitido al 6rgano competente de la comunidad auténoma; los otros quedaran en poder del fabricante. Si el
acta es desfavorable al 6érgano competente de la comunidad auténoma solo se enviara una copia, junto con
informe de las causas; al fabricante le sera entregado un solo ejemplar con el informe de las causas.

2. Si el acta es desfavorable, esta prohibido solicitar una nueva inspeccién a otro organismo de control, excepto
por decision del 6rgano competente de la comunidad auténoma (articulo 16, Ley 21/1992).

3. Esta prohibido someter a la cisterna a cualquier tipo de modificaciones, si no es previamente autorizado por el
o6rgano competente de la comunidad auténoma y los cambios no quedan reflejados en una nueva acta.

4. Solamente se podran transportar las materias que no sean susceptibles de reaccionar peligrosamente con los
materiales del depdsito, las juntas, los equipamientos y los revestimientos protectores (si fuera aplicable).

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.12

ACTA DE PRUEBA VOLUMETRICA DE UNA CISTERNA, VEHICULO-BATERIA O CGEM PARA EL
TRANSPORTE DE MERCANCIAS PELIGROSAS POR CARRETERA

[N [T 0= 030 = =T = PSSR
(@ o =T o110 To T =TT o 1 (o] USSR

Fechas de inspeccion: de........cccevvviveiiiiiinieee e = [T
Direccion completa del lugar de 12 PrUEDa: ...........ooi it

Tipo de vehiculo'

Cisterna: O
Vehiculo-bateria: O
CGEM: O

Fabricante de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda):

i) [0 1] ] (=R oo 03T ][] (o AP UP R

Empresa propietaria de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda):

— NOMDBIE COMPIELO: ...ttt te et eteseeeeeeaeeeaea s nsnsnnasannnnnsnsnrnsnnnnes

Identificacion de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda):

i L0 =T o R o Lo oo Tq i = TS =Y = T o L= (] oo TS
e 1| Lo FE R RRRRPRRPRRRIR
e 1V =1 (7= F A RRRRRRPRPPOR
e 1V, (010 (=1 [ R RRRRPRRPRPPOR
— NUMEro de fabriCACION: ........ooiiiiii ettt e e b e saseeaeseeeeeeesa s nnnnsannsssassnsnsnrnnes
— Fecha de fabriCACION: .......oooo ettt e e e e aananananan———a
—  VOIUMEN TOTAI BN M. oottt et ettt e e e et et e e e ee et et e e eeeeeeeeeeeeeseeeeeee e e eeeeesee s eeeeeeseseeeeees
— Presion de servicio en kg/cmz: ..........................................................................................................................

Sobre la cisterna, vehiculo-bateria y CGEM (tachese lo que no proceda), cuyos datos se referencia arriba, se
procedié a comprobar su capacidad con el siguiente método:

O Contador
S = 1 (o= TR

S (0 10 L= [ TR
i) 1] g =T o Yo [0 =1 o1 [o7= o1 o] o AN TTTR

1 Sefalese lo que corresponda.

cve: BOE-A-2014-2110
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e BL= o A= W [0 =1 o] g o7= o (o] o LA
— VOIUMEN 10T BN N> oo e e e e e e e e e e e e et e e s et e e e e e e e s e e e e e es e e e e s e e e
— Presion de servicio en kg/cm2 ...........................................................................................................................

Sobre la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda), cuyos datos se referencia arriba, se
procedié a comprobar su capacidad, con el siguiente método:

O Contador

e 7. [0 70 1= [0 TP
i) L g =T o X L35 =1 o T [o7= o1 (o o AN
e =103 7= 0 (= o T4 =Y o [ ] €= Vo [ SRR

O DIFERENCIA DE PESO

— (Datos de la bascula empleada)

— Compartimento N.° 1. litros
- 2 litros
- K litros
— Capacidad total ... litros
] o a...... de..oiii, de 20.....

EL ORGANISMO DE CONTROL

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.13

CERTIFICADO DE CALIBRACION DE LAS VALVl:lLAS DE SEGURIDAD, PRUEBA DE VALVULAS DE
AIREACION DE UNA CISTERNA, VEHICULO-BATERIA Y CGEM PARA EL TRANSPORTE DE MERCANCIAS
PELIGROSAS POR CARRETERA

[N (U] =T o X0 [T - RSP USERR
(@] oF=T o170 g To T [N 7] o] (o] AU PUSRTRN

Fechas de inspeccion: de ..o A et et aeaeeeerrr——————————
Direccion completa del lugar de 12 INSPECCION: ... ..o i e et e e e e e e ree e e e e e e e e e e e e e aannes

Tipo de vehiculo'

Cisterna: O
Vehiculo-bateria: O
CGEM: O

Fabricante de la cisterna, vehiculo-bateria o0 CGEM (tachese lo que no proceda):

— NOMDIE COMPIELO: ...ttt e e e e e e e e e e e e s s b et e e e er e e e e e e s nbb e e e e e e e e snnrnnees

Empresa propietaria de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda):

el (001 o = oo o 1] 1= (o R

Identificacion de la cisterna, vehiculo-bateria o CGEM (tachese lo que no proceda):

— NUMEro de CoNrasea A& HiP0: ......coiiiiii it e e et e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeaaaeaeaesassnsansssnsnsnrnrnnnne
— Tipo:

e 1V, (010 (=1 [ 15PN
— NUMEro de fabriCACION: ......ooooiiiiiii et e et e bataraeeeeeesaeseannnnnsannsasasnssnsnrnnns
— Fecha de fabriCACION: .......oooe et r e ae e e aaaana—————————
— VOIUMEN 0T8I BN M ..ot e et e ettt e e et et et ee et et e e e eseeeeee st eeeeeeee s eeeeseseeeseeeeseessesenees
— Presion de servicio en Kg./cmz: .........................................................................................................................

Efectuada la verificacion y tarado en banco de pruebas de la valvula de seguridad y aireacion de la cisterna,
vehiculo-bateria o0 CGEM arriba referenciado, con resultado satisfactorio, se procedié al precintado de las valvulas
de seguridad.

EL ORGANISMO DE CONTROL

1 Sefalese lo que corresponda.

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.14

DOCUMENTO DE COMPROBACION DURANTE LA INSPECCION INICIAL O
PERIODICA, DEL CcODIGO DE UNA CISTERNA,
VEHICULO-BATERIA O CGEM G

Este documento se complementa con los documentos de Clase y la Hoja H

A) Datos del organismo de control

Caodigo del organismo de CONTIOL: .......ooii it e e e e e e e e seeeaeeeaans
[Rl=Ted o= Wo [T 1 (0] 4 1 11T TR
T g LT g X0 [N AN« e= VA Lo Y (o] 1 1 4T TR

B) Datos del fabricante

I Tl = o] o= 1 L= RSP
SUCUISALL ..ttt e e e e e e e e e e e e e e e teaeeeeeeeeaeasbaeeeeeesaaaabeaeeaaeeeasssseasnbaeeeeeeesaanbrneeaaeean
Fabricante (NOMbDIre COMPIEIO): .......oooiiiiiiiiiiie e e e e e e e e

C) Datos de la cisterna:

Tipo de cisterna, vehiculo-bateria 0 CGEM: ..........cooiiiiiiie e
Denominacion del tiPO: .....oovi i
MarCA: ... MOAEIO: ..o
[ F= T To T[T o= PSPPSR
NUMEro Contrasea d€ TiPO: ..ocoiiiii it er e b e rereseeeeeeeeeeeeeeeeesaeaaannnnnns
Fecha de resolucion de inscripCion de TiPO: ....uuiiieiiiiiiiieeeeeeeeeee e

D) Caracteristicas técnicas

Presién de L Presién maxima Presion de o .
. Presion de prueba gl . Presién estatica
calculo de servicio llenado/vaciado
Volumen (litros) Espesores virolas (mm) Espesores fondos (mm)

Inspecciones, ensayos, pruebas

Estado interior correcto I:I . visual I:l ........................... E.N.D I:l
Estado exterior correcto I:I . visual I:I
Estado soportes y anclajes I:I . visual I:I

Soldaduras correctas I:I |. visual

cve: BOE-A-2014-2110
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DOCUMENTO DE COMPROBACION DURANTE LA INSPECCION INICIAL O

PERIODICA, DEL CODIGO DE UNA CISTERNA,
VEHICULO-BATERIA Y CGEM

A1

El informe corresponde a:

Organismo de control:

Numero de Acta/Informe:

E
6.8.2.1.19

6.8.2.1.27

6.8.2.1.27

6.8.2.2.1
6.8.2.2.4

6.8.2.2.9
6.8.2.5.1
6.8.2.5.2

6.8.4.¢)

F

6.8.3.1a
6.8.3.1.5
6.8.3.2.1

6.8.3.2.5

6.8.3.2.6

6.8.3.2.9
ai13

G
6.8.3.2.18
6.8.3.2.20

a28

H

6.8.3.4.4
6.8.3.5.1

a
6.8.3.5.8

Requerimiento de caracter general de construccion de las cisternas, vehiculo-
bateria o CGEM.

Los depdsitos cumplen los espesores minimos establecidos en el ADR.

Se cumple lo dispuesto en el ADR respecto al disefio de los depdsitos y los
revestimientos de proteccion no metalicos, interiores en cuanto al peligro de
inflamacién debido a cargas electroestaticas.

Existe una toma de tierra claramente identificada y capaz de ser conectada
eléctricamente.

Se cumplen las prescripciones del ADR en equipos de la cisterna.

El depdsito y sus compartimentos tienen aberturas de inspeccion.

Se cumple lo prescrito en el ADR respecto a las piezas moéviles que pueden
entrar en contacto.

La cisterna dispone de una placa con los datos preceptivos grabados.

Las cisternas llevan las inscripciones prescritas en el ADR, sobre cada uno
de los lados de la cisterna.

Las cisternas llevan las marcas indicadas en el ADR y en las lenguas
establecidas.

Requerimientos particulares que deben cumplir las cisternas para ser
autorizadas a transportar ciertas materias de la Clase 2.

Los dispositivos cumplen los requerimientos del ADR.

Las tuberias de vaciado en lo que se refiere a sus cierres, se cumple.

Los orificios para el llenado y vaciado en lo que afecta a los dispositivos
internos de seguridad, se cumple.

Se cumple lo establecido para los dispositivos internos de obturacién en
orificios con diametro nominal superior a 1,5 mm.

Las valvulas de seguridad y dispositivos de decomprensién en cuanto al
numero y caracteristicas son las adecuadas segun ADR.

Requerimientos particulares que deben cumplir los vehiculos-bateria y los
CGEM.

Las tuberias colectoras de los vehiculos-bateria y CGEM en lo que se refiere
al disefio, materiales y uniones, cumplen el ADR.

Los obturadores, valvulas de seguridad, valvulas de cierre y otros accesorios
en lo que se refiere a su montaje en los vehiculos-bateria y CGEM o en las
tuberias colectoras, cumplen el ADR.

Otros requerimientos de control y pruebas y marcado para las cisternas.

La determinacién de la capacidad de los depésitos en relacién con el método
de medicién y los errores de medida.

El marcado en lo que afecta a las placas, paneles, inscripciones
complementarias e indicaciones especificas, cumplen con el ADR.

(s)

(W]

O UO0D0 00 DO

O 0O 00O

(n)

(M

O 0O0D0 00O

O 0O 000
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DOCUMENTO DE COMPROBACION DURANTE LA INSPECCION INICIAL O

PERIODICA DEL CODIGO DE UNA CISTERNA, G
VEHICULO-BATERIA Y CGEM. A2
El informe corresponde a:
Organismo de control: Numero de Acta/Informe:
(s) ()
| Disposiciones especiales que deben cumplir las cisternas, vehiculo-bateria o
CGEM para ser autorizadas a transportar ciertas materias.
6.8.4.3) Disposiciones especiales sobre construccion establecidas en los cédigos TCx
T del apartado 6.8.4.a) del ADR.
TC1 Los materiales y la construccién cumplen las prescripciones del apartado
6.8.5.
Depdsitos y equipos estan construidos en aluminio de pureza minima del
TC2 99,5% vy los espesores son adecuados o en un acero apropiado no 41 U
susceptible de provocar la descomposicion del perdxido de hidrégeno.
TC3 Los depdsitos estan construidos en acero austenitico (inoxidable). a d
El material del depésito no es atacado por el acido cloroacético (ONU 3250) o
TC4 lleva un revestimiento de esmalte o un revestimiento protector equivalente Q1 U
adecuado.
TC5 Los depdsitos llevan un revestimiento de plomo de, al menos, 5 mm de o o
espesor o un revestimiento equivalente.
TC6 Depdsitos y equipos estan construidos en aluminio de pureza minima del o o
99,5% y los espesores son adecuados.
TC7 El espesor minimo efectivo de las paredes del depdsito no pueden ser inferior o o

a 3mm.

cve: BOE-A-2014-2110
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DOCUMENTO DE CQMPROBACIQN DURANTE LA INSPECCION INICIAL O G
PERIODICA DEL CODIGO DE UNA CISTERNA,
VEHICULO-BATERIA Y CGEM. A3
El informe corresponde a:
Organismo de control: Numero de Acta/lnforme:
J Disposiciones especiales, de Equipos, aprobacién y marcado s) ()
Disposiciones especiales sobre equipos establecidos en los cédigos TEx del
6.8.4.b) apartado 6.8.4.b) del ADR. Las cisternas, cumplen las disposiciones QO QO
especiales (TEXx) que les son de aplicacion.
6.8.4.0) Disposiciones especiales sobre la aprobacion, establecidos en los codigos TAx del o o
= apartado 6.8.4.c) del ADR.
TA1 Las cisternas no van a ser aprobadas para transportar materias organicas. a a
Estas materias podran transportarse en cisternas, vehiculo-bateria, en las
TA2 condiciones fijadas en la disposicion especial TA2 del apartado 6.8.4.c) del U Q4
ADR.
TA3 Esta materia no puede transportarse mas que en cisternas que tengan un
codigo LGAV o SGAV; la jerarquia del 4.3.4.1.2 no es aplicable.
TA4 Los procedimientos para la evolucion de la conformidad y el control periddico o o
cumplen lo dispuesto en TA4 del ADR.
6.8.4. e) Disposiciones especiales relativas al marcado.
™A1 La cisterna lleva la indicacién “No abrir durante el transporte. Susceptible de o o
inflamacion espontanea”.
™2 La cisterna lleva la indicacién “No abrir durante el transporte. Produce gases o o
inflamables al contacto con el agua”.
™3 La cisterna lleva marcada la denominacién oficial de transporte de las o o
materias autorizadas y la masa maxima admisible de carga de la cisterna.
™4 La cisterna lleva inscrita la denominacién quimica con la concentracion o o
aprobada de la materia en cuestion.
™5 La cisterna lleva inscrita la fecha (mes, afo) de la ultima inspeccion del o o
estado interior del deposito.
T™M7 Esta inscrito el trébol esquematizado que figura en 5.2.1.7.6. g a

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.18

Certificado de prueba de estanquidad

(07215 {1 {To7=To [ T A 1¥] s g 1Y o 1SN ,
organismo de control, y en su nombre, don
como inspector autorizado de la misma.

Certifica que:
Sobre el vagoén cisterna/contenedor cisterna cuyos datos de identificacidn figuran a continuacion:

i) LV 0L (oo [ o (=T q 1] i oz=Tot o] o AU
— ANIO 0B CONSITUCCION: ... ..ttt ettt e ee et e eeeeeeeeeeeaeeeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaesesesessssssssssssssssssssnrernrennnes
L0 1151 (¥ o (o] AT
il (1[0 A I e (=TT Y/ ol o T
— Fecha y lugar de [a(S) PrUEDA(S): ..uuuieeeii i e ettt e et e e e s et e e e e e e et e e e e e e e sasebaeeeeeesaaseaeesessnnaeeeaeesannnns

Se ha llevado a cabo la prueba estanqueidad correspondiente, en las condiciones siguientes:

Presion de prueba D L Lectura del
uracion

Compartimento o -
especifica manometro

Resultados

Y para que conste donde convenga, se extiende el presente certificado.

EL ORGANISMO DE CONTROL

Fdo.:

cve: BOE-A-2014-2110



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 27 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 18580

APENDICE E.19

Certificado de prueba hidraulica

(07215 {1 {To7=To Lo TN a1¥] s 1Y o 15N ,
organismo de control, y en su nombre, don
como inspector autorizado de la misma.

Certifica que:

Sobre el vagoén cisterna/contenedor cisterna cuyos datos de identificacion figuran a continuacion:

(N[0T 0 T=T o X e T To 1= o )= T (o o S ORSERR
N T Je (=3 o0 ) =] 1 U LT3 T o AU

(076] 013 (Vo3 () Hom T TSRO
[ Rd =X T [T Io (SR =T=1 Y/ o] (o TP

Se ha llevado a cabo la prueba hidraulica correspondiente, en las condiciones siguientes:

Presién de prueba D L Lectura del
uracion

Compartimento o .
especifica mandmetro

Resultados

Y para que conste donde convenga, se extiende el presente certificado.

EL ORGANISMO DE CONTROL

Fdo.:

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.20

Ficha técnica cisterna

Fabricante

Importador

Tipo de cisterna

Modelo

Volumen total en metros cubicos

Diametro equivalente en metros

Numero de compartimentos

Materia envolvente

Presion disefio en bar

Presion de prueba en bar

Espesor virolas en milimetros

Espesor de fondos en milimetros

Longitud total en metros

Clases de materias y bloques

Plano de la cisterna con sus equipos

Firma y sello del fabricante

Firma y sello de la OCA

cve: BOE-A-2014-2110



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Jueves 27 de febrero de 2014 Sec.l. Pag. 18584

APENDICE E 22

INFORME RADIOGRAFICO

ORGANISMO DE CONTROL:

FABRICANTE:

CISTERNA TIPO:

INFORME N.°:

PEDIDO:

FECHA RECEPCION:
FECHA ENSAYO:

OBJETO ENSAYADO:

CALIF S/ESPECIFIC:

MATERIAL: DIAMETRO: ESPESOR: EXT. EXAMEN:
DESCRIPCION DEL EXAMEN:

PROCEDIMIENTO: PENETRACION: SITUACION: GALGA:

TIPO FUENTE: CODIGO EQUIPO: TAMANO FOCAL:
TIPO FILM: TAMANO: N.° FILMS: CHASIS:
PANTALLAS: DISTANCIA FF: DENSIDAD: S/D PARED:
ACTIVIDAD: KV: mA: TIEMPO EXP: S/D VISION:

Tipo de defecto:
As Poros Ea Grietalong
Eb Grieta trans

Ba Escorias irreg F

Ab Poros verm
Mordedura

Bb Escorias alin G/H Inclusion

Clasificacion IIS/IIW comision 5/ UNE 14.011

1 Soldadura perfecta 4 Soldadura mala

2 Soldadura buena 5 Soldadura muy mala

3 Soldadura regular

Clasificacion Codigo ASME/API/AWS

Bc Escorias alter K  Crater

C Falta de fusion O Otros A: Aceptable R: Rechazable

D Falta de penetr

IDENTIF | SECTOR | ESPESOR Ql DENSID TIP DEF CALIF OBSEV

LUGAR DE REALIZACION DEL ENSAYO:

OBSERVACIONES GENERALES: LAS RADIOGRAFIAS SERAN SELECCIONADAS POR EL

TECNICO DEL ORGANISMO DE CONTROL

OPERADOR: NOMBRE, INSPECTOR
NIVEL, FIRMA CLIENTE:

NOMBRE, FIRMA

OPERADOR: NOMBRE,
NIVEL FIRMA

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.23

Nombre del fabricante:

Cisterna tipo:

Organismo de control:

Nombre del técnico:

Croquis de situacion de las placas numero:

Croquis de situacion de las placas

cve: BOE-A-2014-2110
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APENDICE E.24

Informe de inspeccién por ultrasonidos Organismo de control:
Fabricante:
Cisterna tipo:
Informe ndmero:
Equipo: Unidad:
Plano: Conjunto: Tipo de junta:
Tipo de material: Espesor: Superficie de contacto:
Procedimiento: Agente acople: Bloque calibracion:
Pieza patrén: Campo ajuste:
Tipo de aparato: Modelo: Numero:
Tipo palpador: Frecuencia: Tamafio cristal:
Ganancia ajuste DB: Ganancia trabajo DB: Transferencia
S°'da3' ura Aceptable Reparar Ampl. Longitud Profundidad Observ.
n. Defecto
Croquis:
Nombre operador; Cualificacion: Fecha inspeccion:
Operad. Inspect. Fabricante Tercera parte
Fecha

cve: BOE-A-2014-2110
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