ENDEREZADO DE EJES POR PUNTOS DE CALOR
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1. INTRODUCCION Y OBJETIVOS.

En este experimento se pretende conseguir el enderezado de un eje torcido, dentro de las
tolerancias especificadas, mediante la aplicacion de puntos de calor en las zonas torcidas o aconsejadas
y el posterior enfriamiento mediante agua fria en las zonas calientes.

A tal fin se colocara el eje sobre una bancada de rodillos, construida a tal fin,en la cual se
efectuaran las operaciones de calentamiento y verificacion.

Al aplicar calor sobre el punto concreto del eje se observara, por medio de un reloj comparador el
comportamiento del material del eje a traves de los movimientos del mismo que se vayan originando.

2. PROCESO.

S e parte de un eje deteriorado, el cual no es mas que un cilindro de acero al carbono de
dimensiones cincuenta y cinco milimetros de diametro y setecientos de longitud, que una vez verificado
se le observa una ligera torcedura de dieciocho centesimas de milimetro, que segun las posiciones de
cojinetes, impulsores u otro elemento, podrian ocasionar una posible averia en la maquina a la cual
pertenece.

En el punto de maxima torcedura o el elegido, segun valoracion efectuada, se aplicara un "boton”
de calor a diferentes grados de temperatura en funcion de los valores de la torcedura o torceduras.
Seguidamente y bajo control mediante reloj o relojes comparadores se vertera un pequefio chorro de
agua fria en la zona calentada.

Se observan las lecturas en los relojes - comparadores, las cuales indican las correcciones
conseguidas en esta operacion. Ello se repetira si fuera necesario, modificando los valores aplicados
hasta conseguir las tolerancias exigidas.
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3. DESARROLLO EXPERIMENTAL.
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1° Se construye un eje -probeta de acero al carbono de
setecientos milimetros de longitud y cincuenta y cinco de
diametro.
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2° También se construye una bancada provista de rodillos, donde
se coloca el eje para su verificacion y posterior enderezado.
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3° En el lateral del eje se le coloca una pegatina dividida en doce
divisiones, que sirven para detectar el punto donde esta la

torcedura.
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1 4° Se pueden detectar varias torceduras y en diferente angulos.
( | Se valoraran las mas importantes. Tambien se puede situar el
pimar i e punto medio entre ellas, donde aplicar la tecnica.

Eje a enderezar y utillaje utilizado

para su verificacion y enderezado 5° En este caso el eje tiene una sola torcedura, con un valor

maximo de dieciocho centésimas de milimetro.

b 6° Se situa el eje con la torcedura hacia abajo, en el punto seis
g del eje, segun la pegatina y se coloca el comparador a cero en el
A extremo a enderezar.
7° Se comienza la aplicacion de calor mediante un soldador de
gas butano. Se alcanzd una temperatura de ciento siete grados,
i iInsuficiente para conseguir mejorar valores del enderezado
! requerido.
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; 8° Segunda prueba. Mediante soplete de oxigeno y gas butano,
.,. - - empleando una boquilla del n° 1 se calienta a doscientos ochenta
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grados y el eje baja un milimetro, una vuelta completa del reloj-
Verificacion del eje probeta. Estado original y después 12 prueba segln apoyos comparador. Al dejar de calentar vuelve a subir.

9° Aplicando chorro de agua sobre el punto calentado se
controlara el regreso a la lectura cero o la deseada.
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10° En esta segunda prueba, se obtiene una mejoria de ocho
centésimas de milimetro.

11° Tercera prueba. Se aumenta l|la temperatura aplicada

i 7 p alcanzando los trescientos ocho grados y aplicando el mismo
i o Lyl proceso se obtiene una mejoria de unas ocho y media

centésimas de milimetro. Quedando el eje perfectamente
enderezado finalizada esta ultima operacion.
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4. RESULTADOS Y CONCLUSIONES.
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Secuencias o fases de las experiencias de enderezado del eje y sus resultados
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