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PROYECTO FIN DE CARRERA. CISTERNA GLP

ITI. MECANICA

11

11/16

CISTERNA GLP 42000 L

DETALLE DE SOLDADURA CHAPAS

UNIVERSIDAD POLITECNICA DE CARTAGENA

18/6/2014 J.P.C

S/E

ROMPEOLAS DE LA CISTERNA (KLOPPER)

e = 9 mm

Soldadura en ángulo mediante procedimiento

CONTRAPESTAÑA

e = 9 mm

Detalle soldadura según figura 6.1.1 de la norma EN 1708-1

b=3 mm; 45º<α1<60º

CUERPO DE LA

CISTERNA

e = 9 mm

b

b

b

α

1

DETALLE SOLDADURA ROMPEOLAS DETALLE SOLDADURA VIROLA-FONDO

DETALLE SOLDADURA VIROLA-VIROLA

74°

2

2

CUERPO DE LA CISTERNA

e = 9 mm

CUERPO DE LA CISTERNA

e = 9 mm

FONDO DE LA

CISTERNA

e = 20

α

Detalle soldadura según figura 1.1.5 de la norma EN 1708-1

α<30º

Detalle soldadura en "V"

EL ACERO UTILIZADO PARA TODOS LOS ELEMENTOS ES EL

P460NH


