/1N

o0

9e

L 140

f 150

TOLVAS A

150

20

oc

150

Q50

Q50

o0

TOLVA D

TOLVA C

150

150 Cantidad [Unidad Designacion Material
% Pletina de tamafio 2000x200x5 mm [Acero AIST 304
" 6  |Unidad
QU]
I
I o
SN
23 S
1
ol |70 5
30
TOLVAS B
193,3
150 43,3
(R , 5 140 , W 5
o R
ip]
1 INOTAS:
9e
46 46 . . .
5 D Sabiendo que cada tramo tiene una tolva de entrada y una de salida la
! ! distrubucién es la siguiente:
[t~ PZ 7 ) .
74 | / )0\ \ | Primer tramo Entrada A Salida A
[ TS v 7 N Segundo tramo Entrada B Salida C
W '\ ya o Tercer tramo Entrada D Salida A
o } 1
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> Dioujado |20/9/2014| J.E.B. TOLVA DE ALIMENTACION HASTA LA MAQUINA CRIBADORA,
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